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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru, zwigzanych z oznakowaniem pionowym w ramach realizacji zadania pn.:
.,Przebudowa odcinka drogi gminnej nr 440064 S ulicy Majdanek w Lublincu”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdIne”.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét i ich zgodno$sé¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Ogodlne wymagania Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Wspélny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robét Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczgcych przedmiotu zamowienia
podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

2.2. Materialami stosowanymi przy ustawianiu nowego oznakowania pionowego sa:

- fundamenty betonowe prefabrykowane do osadzenia stupkéw,

- stupki z rur stalowych ocynkowanych srednicy 60 mm odpowiadajgc wymaganiom norm PN-80/H-74219
i PN-84/H-74220 lub réwnowaznym. Rury winny by¢ proste, ocynkowane gatunkiem cynku R wedtug PN-
77/H-82200 lub réwnowaznej,

- piyty znakéw drogowych z blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej. Blacha o grubosci co najmniej
1,5mm i wytrzymatosci nie mniejszej niz 310 Mpa winna by¢ obustronnie zabezpieczona cynkowaniem
ogniowym lub elektrolitycznym. Tarcza znaku winna by¢ gtadka o odchyleniu ptaszczyzny znaku
mniejszym niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku. Przechowywanie znakéw w pomieszczeniach suchych
z dala od materiatéw dziatajgcych korodujgco,

- materiaty do montazu znakéw - wszystkie tgczniki, sruby, nakretki, listwy i wkrety winny by¢ ocynkowane
bez peknie¢ i naderwan oraz wypuktych karbéw.

- materialy odblaskowe - folie odblaskowe muszg posiada¢ "swiadectwo dopuszczenia".

Kolorystyka i odblask znakéw winna by¢é zgodna z normg  PN-92/N-01255 lub réwnowazng "Barwy
bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa",

Geometria i rysunek wykonane z folii lub malowane winny by¢ zgodne z "Instrukcjg o znakach drogowych
pionowych".

Potgczenie folii z ptytg nie moze wykazywaé zadnych rozwarstwien i odklejeh a sposdéb tgczenia folii z

blachg powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenie bez réwnoczesnego jej zniszczenia. Niedopuszczalne sg

lokalne niedoklejenia lub ogniska korozji zaréwno na samej tarczy jak i na jej obrzezach.

Okres trwato$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych Il generacji (wielko$¢ srednia) powinien

wynosi¢ co najmniej 5 lat.

Tylna strona znaku winna byé zabezpieczona farbg nieodblaskowg barwy ciemnoszarej o grubosci powtoki

€O najmniej 20 mm.

3. SPRZET

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB DM-00.00.00 - "Wymagania Ogdlne".
Przy wykonaniu oznakowania pionowego przewiduje sie uzycie nastepujgcego sprzetu:

- koparka kotowa np. 0.15 m3,

- ubijak reczny lub mechaniczny,

- spawarki elektryczne przewozne lub zestawy do spawania gazowego,

- inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT
Dowolne srodki transportowe. Transport materiatdw winien sie odbywaé w sposéb uniemozliwiajgcy ich
przesuwanie i uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania OgéIne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ lokalizacje znaku. Lokalizacja szczegotowa dotyczaca
odlegtosci znaku od krawedzi jezdni lub pobocza winna by¢é zgodna z "Instrukcjg o znakach drogowych
pionowych".

5.3. Montaz fundamentu prefabrykowanego

Prefabrykowany fundament utozyé na wyréwnanym i zageszczonym podiozu wykopu a przestrzenie
pomiedzy $cianami prefabrykatu i wykopu wypetni¢é materiatem kamiennym, np. klihncem i zagesci¢
ubijakiem.

5.4. Wykonanie konstrukcji wsporczych

Konstrukcje wsporcze wykonac zgodnie z zaleceniami producenta.

Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje:

- odchytka od pionu nie wiecej niz 1% miary kgtowej,

- odchytka wysoko$ci zamocowania znaku nie wiecej niz 2 cm

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego
pobocza nie wiecej niz 5 cm.

5.5. Montaz znakéw
Odlegtos¢ tarczy znaku liczona w poziomie od krawedzi nawierzchni pobocza lub opaski winna wynosi¢ 0.5
m. Nie dopuszcza sie lokalizowania $rub mocujacych na odblaskowej tarczy znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

6.2. Sprawdzenie jakosci wykonanego oznakowania pionowego.

6.2.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca winien posiada¢ atesty i $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w drogownictwie oraz uzyskac¢ jego akceptacje dla nastepujgcych materiatéw:

- stupki do mocowania znakéw i fundamenty prefabrykowane,

- plyty znakéw,

- folie odblaskowe (tarcze znakdéw),

- drobne elementy montazowe.

6.2.2 Kontrola w czasie wykonywania robét

Kontroli podlega sprawdzenie wymagan wedtug p.5 to jest:

- zgodnos¢ lokalizacyjna znaku z dokumentacjg projektows,

- prawidtowos¢ wykonania wykopéw, podtoza i fundamentéw pod stupki i
- pachotki,

- kontrola jakosci wykonania tarcz znakow,

- zachowanie tolerancji odchytek umieszczenia znakow,

- prawidtowos¢ ustawienia stupkow,

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest sztuka [szt.] wykonanego znaku.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi sie za sztuke (szt.) postawionego znaku.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1  Normy

1.PN-77/H-82220 Cynk

2.PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
3.PN-81/H-84023/67 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

4.BN-89/1076/02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
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